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1.Przeanalizowac rézne metody pomiardw oraz przyrzady pomiarowe dla pomiaru $rednic i dlugosci powierzchni
walcowych.

Do pomiaru srednic i dtugosci powierzchni walcowych wykorzystujemy mikrometry i suwmiarki. Mikrometry to przyrzady
pomiarowe stuzgce do mierzenia wymiaréw geometrycznych niewielkich, twardych elementéw z doktadnos$cig do
0,01mm (w nowoczesnych, elektronicznych wersjach nawet do 0,001mm). Mikrometry mozemy podzieli¢ na:

* Wewnetrzne

* Zewnetrzne

* Elektroniczne

Podczas realizacji pomiaréw przy uzyciu mikrometru przedmiot mierzony nalezy umiesci¢ pomiedzy powierzchniami
pomiarowymi wrzeciona i kowadetka, a nastepnie dokrecac beben przy uzyciu sprzegta, ktére zapewnia odpowiednig
wartos¢ nacisku pomiarowego, gwarantujgc zwiekszenie doktadnosci realizowanego pomiaru. W pierwszej kolejnosci
odczytujemy liczbe petnych milimetrow i potéwek milimetrow z tulei (skala opisana cyframi dotyczy petnych milimetréw,
natomiast skala bez opisu dotyczy potéwek milimetréw), a nastepnie odczytujemy liczbe setnych czesci milimetra z
bebna mikrometru.

Mozemy wyrozni¢ takze mikrometry specjalne:

* Mikrometr punktowy — stuzgcy do pomiaréw srednic

* Mikrometr ostrzowy — do srednic w waskich rowkach

* Mikrometr do wieloklindw — uzywany do pomiarow srednic watkow wieloklinowych

* Mikrometr szczekowy — umozliwia pomiary matych $rednic wewnetrznych oraz szerokosci rowkow

Suwmiarki sg jednymi z podstawowych przyrzagdéw pomiarowych stuzgcych do wykonywania szybkich pomiaréw z
wysokg doktadnoscig. Zakresy pomiarowe suwmiarek obejmujg przedziat

od 0 do 150 mm (standardowo) lub nawet do 3000 mm. Wyrdznia sie nastepujgce rodzaje suwmiarek:

* z odczytem noniuszowym - uzywajgce podziatki kreskowej na prowadnicy do odczytu

* zegarowe - wyposazone w czujnik zegarowy i zebatke, umozliwiajgce szybszy odczyt pomiaru

* elektroniczne (cyfrowe) - majg wyswietlacz elektroniczny oraz wykonany na prowadnicy liniat pojemnosciowy

By dokonaé¢ pomiaru suwmiarkg, nalezy chwycic jg w reke w taki sposéb, by kciuk znajdowat sie na dzwigni suwaka
kontrolujgcego ruch ruchomej szczeki pomiarowej. Pomiedzy szczeki pomiarowe wktada sie mierzony element i
dociska sie suwak kciukiem. Wynik milimetrowy odczytuje sie ze skali statej, zas wymiar doktadny (do milimetrowych
czesci milimetra) z miejsca, w ktérym linie skali doktadnej umieszczonej na noniuszu stykajg sie z liniami na skali state;j.
W przypadku suwmiarek czujnikowych (zegarowych) wynik milimetrowy odczytuje sie ze skali statej suwmiarki, zas
wynik doktadny — ze skali na zegarze. W przypadku suwmiarek cyfrowych gotowy wynik tatwo jest odczytac¢ z ekranu
lub tarczy pomiarowej. Istniejg takze suwmiarki specjalne o szczekach:

* ostrzowych - stosowane do pomiarow srednic waskich rowkow

* przesuwnych - znajdujg zastosowanie przy pomiarach odlegtosci powierzchni przesunietych

Mierzenie przy pomocy suwmiarek i mikrometrow zaliczamy do metod pomiarowych bezposrednich, poniewaz wymiary
dtugosci odczytujemy z urzgdzen. Pole powierzchni lub objeto$¢ elementu jesteSmy w stanie wyliczyé na podstawie
odczytanych wymiarow. Jest to metoda posrednia.

2.Poda¢ mozliwe doktadnosci (tolerancje) geometryczne zastosowane do przedstawionego przedmiotu wg.
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Poda¢ mozliwe doktadnosci (tolerancje) geometryczne samodzielne (bez baz) i z odniesieniami (z bazami)
zastosowane do przedstawionego przedmiotu na rysunku wedtug normatywnej Specyfikacji Geometrii Wyrobdw.
Tolerancje geometryczne samodzielne:

* walcowos¢ czopow

* prostoliniowosci tworzacych czopdéw.

Tolerancje geometryczne z odniesieniami:

* rownolegtosci tworzgcych czopow wzgledem siebie

* prostopadtosci tworzgcych czopdw wzgledem ich powierzchni czotowej

* bicia catkowitego promieniowego

* wspotosiowosci pomiedzy osiami obu czopow.

Miernictwo warsztatowe: pomiary watkow - Docsity

Aug 19, 2020 — KATEDRA BUDOWY MASZYN PRACOWNIA MIERNICTWA WARSZTATOWEGO POMIARY 17%
WALKOW . KATEDRA BUDOWY MASZYN PRACOWNIA MIERNICTWA WARSZTATOWEGO POMIARY ... 0

https://www.docsity.com/pl/miernictwo-warsztatowe-pomiary-walkow/5776904/

Mikrometry Mitutoyo | LP Products

Mikrometry. Wysokiej doktadnosci mikrometry Mitutoyo — cyfrowe lub z licznikiem mechanicznym. Produkty 13%
Swiatowego lidera metrologii gwarantujg stabilno$¢ ... 0

https://www.Ip-p.pl/oferta/narzedzia-reczne/mikrometry-2

jakie suwmiarki, jak mierzy¢, podstawowe zagadnienia

Za jej pomocg mozna zmierzy¢ ich wymiary zewnetrzne i wewnetrzne oraz gtebokos$ci. Zakresy pomiarowe 9Y,
suwmiarek zawierajg sie w przedziale od 0 do 150 mm ( ... 0

https://www.narzedziak.pl/blog/suwmiarki-jakie-suwmiarki-jak-mierzy c-podstawowe-zagadnienia.html

Co to jest suwmiarka i jak z niej korzystac? - Wiedza EBMiA.pl

Oct 5, 2018 — Typowa suwmiarka zbudowana jest z prowadnicy i suwaka (stgd nazwa urzgdzenia) oraz elementow 20%
pomiarowych (szczek, gtebokosciomierza). Kazdy ... 0

https://www.ebmia.pl/wiedza/porady/narzedzia-porady/suwmiarka-niej-efektywnie-korzystac/
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